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1. Allgemeines

Durch die Zusammenfassung der Komponenten Schrittmotor-Endstufe und Posi-
tioniersteuerung bietet die SMCI-46 eine Komplettlbsung fir die einfache und
schnelle Inbetriebnahme von 2-Phasen-Schrittmotoren im Bipolarbetrieb. Uber
die serielle Schnittstelle kdnnen die Leistungsparameter der Endstufe und die
Programmdaten der Positioniereinheit gesetzt und verandert werden. Mit der
Programmiersoftware ,SMCI 46.1" (fur Windows 95/98 und NT) wird dem Anwen-
der auch ohne jegliche Programmierkenntnisse eine einfache Méglichkeit bereit-
gestellt, bis zu 20 verschiedene Fahrwege Ubersichtlich und schnell zu entwerfen
und diese an die Steuerung zu Ubertragen. Zusatzlich konnen die programmierten
.Fahrwege" einzeln oder automatisch nacheinander von der Programmoberflache
aus gestartet werden (z.B. zu Testzwecken oder bei reinen PC-Anwendungen).
Die Ubertragenen Daten werden in der SMCI-46 gespeichert, so dal? mit den Ein-
und Ausgéangen ein Stand-Alone-Betrieb moglich ist. Erfahrenen Programmierern
ist es moglich, eigene Programme zu entwerfen und so die Steuerung an die ge-
stellten Anforderungen anzupassen.

2. Anschlisse und Funktionen
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Abb. 2a: Frontplatte der SMCI-46
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2.1 Eingange

a) Eingang Enable
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Mit Hilfe des Einganges Enable kann der Motorstrom ein- und ausgeschal-
tet werden. Nach dem Wiedereinschalten werden die Phasen mit den un-
mittelbar vor dem Ausschalten anliegenden Werten bestromt. Ist der Ein-
gang Enable nicht beschaltet, wird der Motorstrom durch den Schalter E-
nable (siehe 2.4c) ein- bzw. ausgeschaltet. Der Motorstrom kann nur im
Zustand Programmende (siehe auch 2.2b) ausgeschaltet werden.

b) Eingang Start
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Der Eingang Start startet das Programm bzw. den gerade aktuellen Satz
(siehe Programmstart, externer Start). Wahrend der Ausfilhrung eines
Programmes oder Satzes (LED Run leuchtet) wird der Eingang nicht be-
ricksichtigt, hat also keinen Einflu3 auf die Steuerung.
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c)

d)

Eingang Limit (Endschalter)
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Wird der Eingang Limit deaktiviert (Schalter offen), unterbricht die SMCI-46
sofort das laufende Programm und gibt eine Fehlermeldung aus (siehe7.1).
Ist kein Endschalter an die Steuerung angeschlossen, so mul3 sich der
Schalter 3 in der Stellung ,On* befinden (siehe 2.4a), da sonst kein Pro-
gramm gestartet werden kann.

Betriebsspannung

+24 ... 48 U

SMCI-46 4700 F /50U T Netzteil

Die zulassige Betriebspannung der SMCI-46 liegt im Bereich von 24-48 V
DC. An der Versorgung muld ein Ladekondensator von mindestens 4700
UF/50V (als Zubehor erhéltlich) angeschlossen sein, um ein Uberschreiten
der zulassigen Spannung beim Bremsvorgang zu vermeiden. Ein Vertau-
schen der Anschlisse kann die Endstufe zerstéren.

Achtung: Bei anliegender Betriebsspannung niemals den Zwischenkreis
trennen, den Stecker nicht unter Spannung ziehen!
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2.2 Ausgange

a) Ausgang Error

SMCI-46
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} ; Error

Der Ausgang Error wird aktiviert bei folgenden Ereignissen:

- Ubertemperatur:
Die Endstufe ist tberhitzt und wurde abgeschaltet.

- Kurzschluf3:
Es liegt ein Kurzschlul3 zwischen den Motorphasen oder gegen GND
vor. Die Endstufe wurde automatisch abgeschaltet.

b) Ausgang P.End (Programmende)

SMCI-46
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Der Ausgang ist aktiviert (LED P.END leuchtet), wenn die SMCI-46 bereit
ist:

- zur Referenzfahrt

- zur manuellen Fahrt

- zum Programmestart

- zur Programmierung

Wahrend der Referenzfahrt ist der Ausgang zusammen mit dem Ausgang
Run (siehe 2.2c) aktiv. Fahrt der Motor wahrend der Programmausfiihrung
auf einen angeschlossenen Endschalter auf, wird der Ausgang zusammen
mit dem Ausgang Run mit einer Frequenz von ca. 3 Hz gepulst (siehe 7.1).
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c) Ausgang Run

SMCI-46
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Der Ausgang Run ist wahrend der Ausgabe eines Fahrbefehles an die
Endstufe aktiv (keine Garantie fir die Drehbewegung des Motors, da es
sich um einen offenen Regelkreis handelt). Des weiteren wird der Ausgang
zusammen mit dem Ausgang P.End aktiviert, wie unter 2.2b beschrieben.

d) Motoranschlisse
Parallel Seriell
A A
£ £
SMCI-46 SMCI-46
3O B
- Jm_‘ m
—O —O
Die Bezeichnung der Anschlu3leitungen entnehmen Sie bitte dem Daten-
blatt Ihres Schrittmotors. Prifen Sie die Anschlisse sorgféltig, ein falscher
Anschluld kann zur Zerstérung der Endstufe fihren!
Achtung: Motoranschlisse niemals unter Spannung ziehen!
2.3 Taster

a) Taster T+und T-

Mit Hilfe der Taster T+ und T- kann der Motor manuell bewegt werden (die
Drehrichtung richtet sich nach dem Anschluf3 der Motorphasen). Die Taster
missen zusatzlich bei der manuellen Referenzfahrt (siehe 5) betatigt wer-
den.
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b)

Taster Start

Durch Betéatigung des Tasters Start wird das aktuell geladene Programm
gestartet (siehe auch 2.1 c: Eingang Start).

Taster Reset

Durch Betatigen des Tasters Reset wird die Steuerung zurtickgesetzt, alle
Ein- und Ausgénge sowie die Anzeigen und Taster sind ohne Funktion, der
Motorstrom wird ausgeschaltet. Nach dem Loslassen wird die SMCI-46
neu initialisiert, der Motor wird neu bestromt und nimmt seine Ausgangsla-
ge (Homeposition) ein.

2.4 Schalter

a)

b)

Limit Enable (Schalter 3)

Ist kein Schalter (Offner) an den dafiir vorgesehenen Eingang (siehe 2.1d)
angeschlossen, so muf sich dieser Schalter in Stellung ,,On*“ befinden. Soll
die Steuerung den (angeschlossenen) ,Offner* abfragen, muR der Schalter
3 sich in Stellung ,,Off* befinden (siehe auch 2.1d: Eingang Limit).

Referenzfahrt (Schalter 4)

Wird dieser Schalter auf ,On" gestellt, schaltet die SMCI-46 in den Modus
Referenzfahrt (siehe 5.).

Enable (Schalter 8)

Mit Hilfe des Schalters Enable kann der Motorstrom ein- und ausgeschaltet
werden. Nach dem Wiedereinschalten werden die Motorwicklungen mit
den unmittelbar vor dem Ausschalten anliegenden Werten bestromt. Der
Motorstrom kann nur im Zustand Programmende (siehe 2.2b) ausgeschal-
tet werden (siehe auch 2.1b: Eingang Enable).

2.5 Serielle Schnittstelle (RS232)

Mit Hilfe der seriellen Schnittstelle kann die SMCI-46 Uber ein 9-poliges D-
Sub Computeranschlu3kabel (als Zubehér erhaltlich) an den PC oder an-
dere zur seriellen Kommunikation fahige Gerate angeschlossen werden.
Uber die Schnittstelle 1aRt sich die Steuerung programmieren, starten und
einstellen (siehe 6).
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PIN-Belegung am Gerat: PIN2 = Ausgang Tx
PIN3 = Eingang Rx
PIN5 = GND
2.6 Anzeigen

a) LED Power (grin)

Die LED leuchtet bei eingeschalteter Steuerung.

b) LED P:End (gelb)

Die LED leuchtet bei aktivem Ausgang Programmende (siehe 2.2b).

c) LED Run (grin)

Die LED leuchtet bei aktivem Ausgang Run (siehe 2.2c).

d) LED Error (rot)

Die LED leuchtet bei aktivem Ausgang Error (siehe 2.2a).

3. Inbetriebnahme

Um die SMCI-46 in Betrieb zu nehmen gehen Sie folgendermal3en vor:
1.) Schlie3en Sie den Motor an die vorgesehenen Ausgéange (siehe 2.2d) an.

2.) Schliel3en Sie die Spannungsversorgung (einschlie3lich Ladekondensator) an
die dafur vorgesehenen Anschlisse an (siehe 2.1e).

3.) Stellen Sie den Schalter 3 (Endschalter Disable) auf ,On“, alle tGbrigen Schal-
ter in Stellung ,,Off".

4.) Schalten Sie die Betriebsspannung ein, die LED Power und P.ENDE leuchten.
Die rote LED ,Error* leuchtet nach dem Einschalten kurz auf. Sollte die rote
LED nicht ausgehen, schalten Sie die Steuerung sofort wieder aus und tber-
prufen Sie die Anschlisse.

5.) Die SMCI-46 ist nun betriebsbereit, mit den Tastern T+ und T- kbnnen Sie den
Motor nun manuell bewegen (Testlauf).

6.) Nach der erfolgreichen Inbetriebnahme konnen Sie (bei ausgeschalteter

Steuerung) die weiteren Anschlisse vornehmen (z.B. serielle Schnittstelle,
SPS,...) und die SMCI-46 wieder einschalten.

-9-
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4. Programmiersoftware

4.1 Allgemeines

Mit Hilfe der Software SMCI46.1 (als Zubehor erhaltlich) 1a3t sich die SMCI-46
von herkdmmlichen PC’s mit Betriebssystem Windows 95/98 und NT Uber die
serielle Schnittstelle (RS232) einstellen und programmieren. Die Software er-
laubt den Zugriff auf die Einstellungen Phasenstrom und Schrittmode der in-
tegrierten Endstufe sowie die Eingabe von bis zu 20 verschiedenen Fahrbe-
fehlen, die einzeln oder zusammenhangend als Programm gestartet werden
kénnen. Der Schrittmotor kann zusatzlich in den Modi ,manuelle Fahrt* und
.Referenzfahrt* betrieben werden. Alle Eingaben werden Uber die PC-Tastatur
vorgenommen.

4.2 Installation der Software
1.) Software-Installation WIN 95/98

a) Legen Sie die CD SMCI 46.1 in Ihr CD-ROM Laufwerk ein.

b) Sollte DCOM98 noch nicht auf lhrem System vorhanden sein, 6ffnen
Sie im Explorer das Verzeichnis ,Problemhilfen* auf der CD und fuhren
die Datei DCOM98.exe aus. Folgen Sie anschlieRend den Installations-
anweisungen.

c) Offnen Sie anschlieRend das Verzeichnis Setup auf der CD.

d) Fuhren Sie die Datei Setup.exe aus und folgen Sie den Installationsan-
weisungen.

2.) Software-Installation Windows NT: (Voraussetzung: NT-Version 4.0 Servi-
ce Pack 5.0)
a) Legen Sie die CD SMCI 46.1 in Inr CD-ROM Laufwerk ein.
b) Offnen Sie das Verzeichnis Setup auf der CD.
c) Fuhren Sie anschliel3end die Datei Setup.exe aus und folgen Sie den
Installationsanweisungen.

4.3 Starten des Programmes

Das Programm finden Sie nach der Installation im Windows Startmeni unter
Programme = Nanotec Pro-Utility = SMCI 46.1. Nach einem Mausklick auf
das Programm wird die Oberflache SMCI-Positioniersteuerung , die Haupt-
oberflache des Programmes, geladen. Von dieser Bedieneroberflache haben
Sie Zugriff auf alle Funktionen der Steuerung. Beim ersten Start des Pro-
grammes wird versucht, den seriellen Port Nr. 1 zu 6ffnen. Sollte dieser be-
reits belegt sein, wird die Oberflache Porteinstellung geladen. Gehen Sie dann
vor, wie unter 4.4 ,Einstellung der Portadresse” beschrieben.

-10-
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Manotec-Munich  SMCI-Poszitioniersteuerung: Unbenannt. npg

Datei Modus  Manuell Referenzfahit  Schnittstelle  Info

| Satz Programrm
» - Satz - Parameter Satz 1
* — Rampe
Startfrequenz 500 ~ 20msH00Hz 4000 Hz
(BBl e ¢ 10msA00Hz
Maximalfrequenz i4DDD = SmeH 00Hz 200 Hz
{100-12000 Hz) ¥ 2msM 00Hz
Satzdurchiaute !1 - Anfangsrichtung — 74 ms 126 133s
[1-235) ¥ rechts
Satzpause (1=100ms) !1‘—9 " links
[O=externer Start)
Richtungsanderung Satz Nr. 1 starten
- Programm - Parameter
Programimdurchlute
1
(1.255) | Programm starten
Programmpause (O=externer Start]
!1 u]
(1=100mz)
Befehlzpause [O=externer Start) ﬁﬂ_ Daten UDertragen
(1=100ms)

Kl I

Manotec Electronic GmbH - Gewerbestr. 11 - D-85652 Landsham - Tel: 089/900686-0 - Fax: 089/900686-50 - www nanotec de

Oberflache SMCI-Positioniersteuerung nach dem Programmstart

4.4 Einstellen der Portadresse

Verflugen Sie Uber mehrere serielle Schnittstellen und haben die SMCI-46
nicht an den ersten Port angeschlossen, so missen Sie die Portadresse an-
dern. Klicken Sie hierzu mit der Maus auf ,Schnittstelle” im Menu der Pro-
grammoberflache.

ich  SMCI-Poszsitiomersteuerung: Unbe

anuell Referenzfahtt  Schrittztelle  |nfo

rm|

rSatz - Parameter Satz 1

Es o6ffnet sich der folgende Dialog:

M anotec-Munich Porteinstellung
Porthummer: |1| L

R 111

Ubernehmen I Abhrechen |

-11-
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Unter Portnummer geben Sie nun die Nummer des COM-Ports an, an dem Sie
die Steuerung angeschlossen haben. Nach einem Mausklick auf Ubernehmen
wird die neue Adresse gespeichert und Sie kehren zur Hauptoberflache zu-
ruck.

Verbleibt das Programm nach dem Ubernehmen im Modus Porteinstellung, so
haben Sie einen bereits benutzten Port oder eine falsche Portadresse einge-
geben. Geben Sie eine gultige Porthummer ein.

Mit Abbrechen gelangen Sie ohne Anderung der Portummer zuriick zur Hau-
poberflache.

4.5 Einstellen der Endstufenparameter

Mit einem Mausklick auf ,Modus* = ,Parameter*

W' Nanotec-Munich  SMCI-P

Dater Modus Manuell Referen:

Satz [Programm]
4 |M —Satz-P

gelangen Sie zur Einstellung der Parameter fur die Endstufe:

Schrittmodus: |Vollschritt = Abbrechen
Phasenstrom: |6,0 A ;| Ubernehmen
& Ej Iv
Stromabsenkung: & A::Is anbte

Oberflache SMCA46-Einstellungen

Im Dropdown-Listenfeld Schrittmodus kdnnen Sie aus den folgenden Schritt-
modi wéhlen:

- Vollschritt

- Halbschritt

- Viertelschritt

- Flnftelschritt

- Achtelschritt

- Zehntelschritt

-12-
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Im Dropdown-Listenfeld Phasenstrom kdnnen Sie folgende Einstellungen wéah-
len:

- 25A
- 30A
- 35A
- 40A
- 45A
- 50A
- 55A
- 6,0A

Zusétzlich kann bei Phasenstromen zwischen 2,5 und 5 A die Stromabsen-
kung aktiviert bzw. deaktiviert werden, bei 5,5 und 6,0 A ist diese immer aktiv.
Hierbei wird der Phasenstrom beim Stillstand des Motors von mehr als 80 ms
um 30 % abgesenkt.

Durch eine Mausklick auf ,Ubernehmen® wird die Einstellung an die Steuerung
Ubertragen und initialisiert. Der Motor kann je nach Rotorstellung hierbei seine
Position um maximal 2 Vollschritte verandern!

4.6 Programmieren der Fahrwege

Mit Hilfe der Software lassen sich bis zu 20 verschiedene Fahrwege an die
Steuerung Ubertragen. Die programmierten Fahrwege werden gespeichert und
stehen auch nach dem Wiedereinschalten der SMCI-46 noch zur Verfligung.
Erst ein erneutes Programmieren Uberschreibt die alten Werte, welche dann
auch nicht mehr abrufbar sind.

4.6.1 Begriffserlauterungen

Satz: Als Satz wird ein einzelner Fahrweg bezeichnet. Ein Satz
besteht aus folgenden (Satz-) Parametern:
- der Streckenlange [Schritte]
- der Start-/Stopfrequenz [Hz]
der Fahrgeschwindigkeit [HZz]
der Richtung [rechts, links]
der Beschleunigung [ms/Hz]

Beschleunigung

k——

Fahrgeschuwindigkeit — | _ — —

Start-,Stopfrequenz —

Richtung

% Streckenlange %l
| |

-13-
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Befehl: Zusatzlich zu den Satzparametern gehéren zu einem Be-
fehl noch die Angaben zu den Wiederholungen des Sat-
zes (Satzdurchlaufe), die Satzpause und die automatische
Richtungsanderung.

K N
Befehl -
\

\

\

\

\

\

\

\

\

Programm: Das Programm besteht aus bis zu 20 Befehlen, es bein-
haltet die Informationen Uber die Pausenzeit zwischen den
einzelnen Befehlen, die Anzahl der Programmdurchlaufe
sowie die Programmpause (Pause zwischen den Pro-
grammdurchlaufen)

finzahl Satze = 2

Progr ammdurchlauf 1 Progr ammdurchlauf 2

Progr ammpause
Befehlspause

Befehlspause

| Satz 1 Satz 2 Satz 1 Satz 2

4.6.2 Programmieren eines Satzes

Die Eingabe eines Fahrbefehles mit allen dafiir notwendigen Angaben
soll anhand eines Beispieles veranschaulicht werden. Am Schluf® des
Beispiels wird die SMCI-46 programmiert und der Satz bzw. spater das
Programm gestartet. Spielen Sie dieses Beispiel durch und andern Sie
anschlieBend die verschiedenen Parameter, die Funktion des Pro-
grammes sollten lhnen so nach nur kurzer Zeit klar werden.

-14-
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Beispiel:

Der Schrittmotor soll nach dem Start des Programmes 4000 Schritte mit
einer Geschwindigkeit von 5 kHz nach rechts (Drehrichtung vom Moto-
ranschluf3 abhangig!) fahren, die Start-/Stopfrequenz betragt 200 Hz.
Es wird die schnellstmégliche Beschleunigung gewabhilt.

50@@Hz—|— _— —

Richtung rechts

% 4000 Schritte %'
| |

Beispielsatz
Eingabe:

1. Der Motor soll 4000 Schritte fahren
Aktivieren Sie mit der Maus das erste Feld in der Liste Satz (Pro-
gramm) und tragen Sie den Wert 4000 ein.

Dater  Modus WEII Referenzfa

S atz [Pragramm]
p (4000 Satz - Par
£ [ =tartfrequel

2. Start-/Stopfrequenz
Tragen Sie im Feld Startfrequenz die 200 fir 200 Hz ein.

— Satz - Parameter Satz 1 /
Rampe —
Sl 200 ¢ 20msf100Hz

(100-3000 Hz) ¢ 10ms/1 00HzZ

3. Fahrgeschwindigkeit 5kHz
Tragen Sie im Feld Maximalfrequenz die 5000 fur 5000 Hz ein.

~Hampe —
Startfrequenz 200 ~ S0mar
(100-5000 Hz) ~ 10ms’
Mazimalfrequenz S000 " SmaMi
(100-12000 Hz) v 2mzMi
Satzdurchliute Il e

-15-
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4. Richtung
Aktivieren Sie mit der Maus das Kontrollkastchen rechts unter An-
fangsrichtung.

|1 | AnfangsricW

o rechts
|3_'] 10 i.'" link=

i = e PR ey e

5. Beschleunigung
Aktivieren Sie mit der Maus das Kontrollkastchen 2ms/100Hz unter
Rampe.

—— Bampe

" 20msM 00Hz
 10msiooHz
{ Smsf00Hz
&+ 2msM00Hz

Rechts neben den gerade eingetragen Parametern sehen Sie nun
ein Abbild des gerade eingetragenen Satzes mit den Angaben uber
die Dauer der Beschleunigungsphase, den zeitlichen Beginn der
Bremsphase sowie die Gesamtfahrzeit. Die Angaben zu den Satz-
durchlaufen, Satzpause, Programmdurchlaufe usw. lassen Sie vor-
l&ufig unveréandert.

3000 Hz i

|

200 Hz | }
[
1

|
|
= g13mz 914 m=

-16-
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6. Datenlbertragung
Betéatigen Sie nun die Schaltflache Daten tbertragen. Die eingestell-
ten Werte werden nun an die Steuerung ubertragen, die LED P.END
erlischt wahrend der Datenlbertragung kurzzeitig.

Programm starten

I

Daten ubertragen

7. Satzstart

Nach dem Programmieren der SMCI-46 konnen Sie nun durch Betéa-
tigen der Schaltflache Satz Nr. 1 starten den gerade eingegebenen
Satz ausfuhren. Der Motor fahrt die eingegebene Strecke mit den
eingestellten Endstufenparametern( Schrittmodus und Phasen-
strom). Sie kdnnen den Start des Satzes auch Uber die Schaltflache
Programm starten auslosen, da das Programm zur Zeit nur aus die-
sem einen Satz besteht.

| / |
|

Satz Nr./1 starten

Programm starten ‘

-17-
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4.6.3 Eingabe eines Programmes

Den unter dem obigen Beispiel eingegeben Satz kénnen Sie nun zu
einem Programm ausbauen:

1. Veréndern Sie den Wert fir die Satzdurchlaufe von 1 auf 2, beté-
tigen sie anschlieBend die Schaltfliche Daten Ubertragen und
starten Sie den Satz erneut (Satz starten oder Programm star-

ten).
Maximalfreguenz 5000 i
(100-12000 Hz) I
Satzdurchizufe 2 A
(1-255) | a

= Der Satz wird nun 2 mal nacheinander ausgefuhrt. Die Pause
zwischen den beiden Satzdurchlaufen betragt 1 Sekunde.

2. Die Satzpause errechnet sich zu
Eingabe *100 ms
Andern Sie den Wert fur die Satzpause auf 5 (entspricht 500
ms), Ubertragen Sie die Daten und fihren Sie den Satz erneut

aus.
Satzdurchldufe |2 Ar
[1-255) 'y
matzpausze (1=100ms) |5 L.

[(D=externer =tart)
Richt

= Der Satz wird 2 mal nacheinander ausgefihrt. Die Pause zwi-
schen den beiden Satzdurchlaufen betragt nun 0,5 Sekunde.
Wird anstelle der 5 eine 0 eingegeben, so mul jeder Satzdurch-
lauf extern (also Uber den Eingang Start oder den Taster Start)
gestartet werden.

3. Aktivieren Sie nun das Feld Richtungsanderung (anschlieRend
Daten Ubertragen und starten)

Satzpause (1=100ms=) |5 | " | =

[(D=externer =tart)
Hin:htungséndem

= beim Start des 2. Satzdurchlaufes wird die Drehrichtung um-
gekehrt.
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4. Eingabe des zweiten Satzes

Zur Eingabe des nachsten Satzes aktivieren Sie das freie Feld
unter Satz (Progarmm)

Datei\ Moduz Manuel Refteren:

Satz\  [Programm]
4 4'j{JD Satz - F
2
s =tartfreg
(100-500

Geben Sie nun eine beliebige Schrittanzahl ein und andern Sie
die rechten Parameter des Satzes nach lhren Winschen, wie
schon im Beispiel des ersten Satzes beschrieben. Betéatigen Sie
danach wiederum die Schaltflache Daten Ubertragen.

Nun haben die Schaltflachen Programm starten und Satz Nr..
starten unterschiedliche Funktionen.

Mit Satz Nr. 2 starten wird nun nur der gerade aktivierte Satz
(Satz2) gestartet. Bewegen Sie den Mauszeiger in das erste Feld
unter Satz (Programm), andert sich die Schaltflache zu Satz Nr.
1 starten und Sie kdnnen so nur den 1. Satz starten.

Mit Programm starten hingegen werden die beiden eingegebe-
nen Satze nacheinander gestartet. An dieser Stelle sind auch die
Programmparameter von Bedeutung:

— Programm - Parameter

Programmdurchl&ufe

I1
[1-255)
Programmpause [O=externer Start)

I1 1l
[(1=100mz]
Befehlzpause [(D=externer Start)

I1 1l
[1=100msz]

Die Befehlspause kennzeichnet die Pause, die beim Ubergang
von Satz 1 zum Satz 2 gewartet wird. Eine 0 an dieser Stelle be-
deutet wie schon bei der Satzpause ,externer Start”.

Durch die Anzahl der Programmdurchlaufe geben Sie an, wie oft
das Programm (bestehend aus Satz 1 und 2) nacheinander aus-
gefuhrt wird. Die Programmpause gibt hierbei die Dauer der
Pause zwischen den Programmdurchlaufen an, eine O bedeutet
wiederum externer Start.
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4.7 Manuelle Fahrt

Durch Betéatigen des Menupunktes Manuell haben Sie die Mdglichkeit, den
Motor manuell mit der Maus in Position zu fahren.

W'l M anotec-Munich SMCI-Poszitionierste

Dater Moduz Marfiell Referenzfahrt  Schrtt

Satz [Progranm]
p (4000 ~Satz - Parameter Sa

Es 6ffnet sich die Oberflache ,Manuelle Fahrt*.

Manotec-Munich Manuelle Fahrt

Einzelschritt

5 mal 2 Hz, dann 30 Hz

Eilgang
Frequenz: [1000 Hz
o s |
Schritte: 1000
Beenden Zuriick |

Durch Betatigen der Schaltflachen < und > (linke Maustaste gedrickt halten)
wird der Motor im Einzelschrittbetrieb gefahren. Es werden zunachst 5 Schritte
mit einer Frequenz von 2 Hz ausgegeben. Anschlieend fahrt der Motor mit
einer Schrittfrequenz von ca. 30 Hz. Durch Loslassen der linken Maustaste
wird der Motor gestoppt.

Im Eilgang geben sie die zu fahrende Geschwindigkeit und die Lange der
Strecke (Frequenz und Schritte) ein. Der Motor startet mit einer festen Rampe,
er fahrt und stoppt mit der angegebenen Frequenz, er fahrt also keine Brems-
rampe. Aus diesem Grund sollte hier die Frequenz nicht zu hoch liegen. Die
Fahrt stoppt nach der angegebenen Anzahl von Schritten.

Mit der Schaltflache Zuriick gelangen sie wieder zur Hauptoberflache.
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4.8 Referenzfahrt

Durch Betétigen des Mentpunktes Referenzfahrt gelangen Sie zur Oberflache
Referenzfahrt.

Manotec-Munich SMCI-Poszsitionierste

stel Modus  Manuell Reterenztahtt  Schrit!

Satz [Proqrarnm] |

Manotec-Munich Referenzfahrt

e | S

Frequenz: |200 Hz

Im Feld Frequenz geben Sie die Schrittgeschwindigkeit ein, mit welcher der
Motor in Richtung des Referenzschalters (Anschlufd Eingang Limit siehe 2.1c)
gefahren werden soll. Betatigen Sie anschlieRend die Schaltflachen << oder
>> (je nach Lage des Endschalters) und halten Sie die linke Maustaste ge-
driickt. Der Motor fahrt nun mit der angegebenen Frequenz in die angegebene
Richtung. Fahrt der Motor auf den Endschalter auf, &ndert die Steuerung die
Drehrichtung automatisch und fahrt mit einer langsamen Frequenz wieder vom
Endschalter herunter. Wenn der Motor stoppt, ist die Referenzfahrt beendet,
der Motor steht nun genau einen Schritt vor dem Endschalter. Die maximale
Frequenz fur die Referenzfahrt betragt 600 Hz.

Die Referenzfahrt kann jederzeit durchgefihrt werden. Mit der Schaltflache
Zurick gelangen Sie wieder zur Hauptoberflache.

Achtung: Bei Durchfihrung einer Referenzfahrt mufd ein Endschalter am
Eingang Limit angeschlossen und der Schalter Limit-En in der Stellung
, Off* sein!

4.9 Menu Datei
Im MenU Datei kdnnen Sie, wie Sie es von anderen Anwendungen gewohnt

sind, Ihr Programm speichern, gespeicherte Programme 6ffnen und das Pro-
gramm beenden.
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5. Manuelle Referenzfahrt

Durch Umlegen des Schalter Nr. 4 (siehe2.4b) wechselt die SMCI-46 in den
Modus Referenzfahrt. Bei angeschlossenem Endschalter muf3 sich der Schal-
ter 3 (Limit Enable, siehe 2.4a) in der Stellung Off befinden. Andernfalls ist ei-
ne Erkennung des Endschalters wahrend der Programmausfiihrung nicht
moglich.

Mit Hilfe der Tasten T+ und T- kénnen Sie den Motor nun in Richtung des
Endschalters (Anschlul3 siehe 2.1d) fahren. Fahrt der Motor auf den Endschal-
ter auf, &ndert die Steuerung die Drehrichtung automatisch und fahrt mit einer
langsamen Frequenz wieder vom Endschalter herunter. Wenn der Motor
stoppt, ist die Referenzfahrt beendet, der Motor steht nun genau einen Schritt
vor dem Endschalter.

Die Referenzfahrt kann jederzeit durchgefiihrt werden. Nach Beendigung der
Referenzfahrt bringen Sie den Schalter Nr. 4 wieder in die Stellung Off. Die
Steuerung wechselt in den Modus P.End.
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6. Programmierung Uber die serielle Schnittstelle

6.1 Parameterdefinitionen

Die Fahrwege des Motors setzen sich aus den Programm- und Satzparame-
tern zusammen. Programmparameter sind hierbei die fir das gesamte Pro-
gramm gultigen Angaben, die Satzparameter definieren die einzelnen Fahr-
wege, welche zusammen das Programm bilden.

Programmparameter:

a) Programmdurchlaufe (Wert 1 bis 255)

Eine Ganzzahl, die angibt, wie oft das Programm nacheinander ausgefihrt

wird.

b) Programmpause (Wert 0 bis 255)

Eine Ganzzahl, die angibt, wie lang die Pause zwischen den einzelnen Pro-

grammdurchlaufen ist (Pause = Ganzzahl * 100ms). Eine 0 schaltet den auto-

matischen Programmstart ab und aktiviert den externen Start.

c) Anzahl der Satze (Wert 1 bis 25)

Eine Ganzzahl, die angibt, wie viele Satze das Programm beinhaltet.

d) Befehlspause (Pause zwischen den verschiedenen Satzen, Wert 0 bis
255)

Eine Ganzzahl, die angibt, wie lang die Pause beim Ubergang (Befehlswech-

sel) von einem Satz zum né&chsten ist (Pause = Ganzzahl * 100ms). Eine O

schaltet den automatischen Start ab und aktiviert den externen Start.

finzahl Satze = 2

Progr ammdurchlauf 1 Progr ammdurchlauf 2

Progr ammpause
Befehlspause

Befehlspause

| Satz 1 Satz 2 Satz 1 Satz 2

Abb. 6.1: Programmparameter

Satzparameter:

a) Schritte (Wert 1 bis 16 Mio.)

Anzahl der auszugebenden Impulse (Lange der Fahrstrecke) in 24 Bit Binar-
codierung.

b) Startfrequenz (Wert 1 bis 239)

Start-/Stopfrequenz der Impulsausgabe (unterster Punkt der Rampe)

-23-
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Berechnung: Startfrequenz = Frequenz [Hz] /50 — 1

c) Maximalfrequenz (Wert 1 bis 239, 1 = 100 Hz, 239 = 12 kHz)
Endfrequenz der Impulsausgabe (oberer Punkt der Rampe und Fahrge-
schwindigkeit)
Berechnung: Maximalfrequenz = Frequenz [Hz] /50 - 1

d) Satzdurchlaufe (Wert 1 bis 255)
Eine Ganzzahl, die angibt, wie oft der Satz unmittelbar nacheinander ausge-
fuhrt wird.

e) Satzpause (Pause zwischen den Satzdurchlaufen, Wert 0 bis 255)
Eine Ganzzahl, die angibt, wie lang die Pause zwischen den Satzwiederho-
lungen ist (Pause = Ganzzahl * 100ms). Eine 0 schaltet den automatischen
Start ab und aktiviert den externen Start.

e) Richtung (Wert O oder 1)
Drehrichtung des Motors beim 1. Satzdurchlauf.

f) automatische Richtungsumkehr (Wert O oder 1)
Bei mehreren Satzdurchldufen wird durch Aktivieren der automatischen Rich-
tungsumkehr (1 = aktiv) bei jedem Satzstart (automatisch oder extern) die
Drehrichtung des Motors geéndert.

g) Rampe (Wert 1 bis 4)
Der Wert gibt die Steilheit der Rampe (Beschleunigung des Motors) an.
1=2ms/100 Hz
2 =5 ms/100 Hz
3 =10 ms/100 Hz
4 =20 ms/100 Hz

automatische Richtungsumkehr =

Abb. 6.2: Satzparameter
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6.2 Datenubertragung

Die Daten werden mit folgenden Einstellungen der seriellen Schnittstelle tber-
tragen:

Baudrate 19200
keine Paritat

8 Datenbits

1 Stopbit

Die einzelnen Bytes werden nicht unmittelbar nacheinander an die SMCI-46
Ubertragen, zwischen dem Senden der Daten ist jeweils eine Pause von min-
destens 100 us einzuhalten.

Achtung: Programmierung ist nur maglich, wenn sich die Steuerung im
Zustand , Programmende” befindet!

Ubertragung der Programm- und Satzparameter

Um die SMC46-X in den Programmiermodus umzuschalten, wird zunachst ein
chr(03) gesendet. Anschliel3end werden die Programm- und Satzparameter in
der folgenden Reihenfolge Ubertragen:

Progr.durchlaufe Progr ammpause I finzahl Satze I Befehlspause

25 ms keine Daten

Schritte I Schritte MS-Byte I Star tfrequenz I—
Satzdurchlaufe I Satzpause I Richtung I—

Rampe > 80 ms keine Daten —| Schritte LS-Byte

(nachster Satz)

Schritte LS-Byte

Maximalfrequenz

Richtungsumkehr

I= 1080 ps Pause

Abb. 6.3: Datenlubertragung

Beinhaltet das Programm mehrere Satze, so ist zwischen der Programmie-
rung der Rampe des vorangegangenen Satzes und dem Schritte LS-Byte des
nachsten Satzes eine Pause von 80 ms einzuhalten (Daten werden gespei-
chert). Unabhéngig von der Anzahl der Satze werden die Programmparameter
jedoch nur einmal zu Beginn der Programmierung Ubertragen. Wahrend der
laufenden Programmierung erlischt die LED ,Programmende*.
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Beispiel (Programm mit 3 Satzen):

Der Schrittmotor soll nach dem Start des Programmes 4000 Schritte mit einer
Geschwindigkeit von 5 kHz nach rechts fahren, danach 8 mal 1000 Schritte
abwechselnd nach links und rechts mit einer Pause von 2 sec. zwischen den
Satzdurchlaufen und einer Geschwindigkeit von 200 Hz automatisch ausfuh-
ren und anschlieBend wieder mit einer Geschwindigkeit von 3 kHz zur An-
fangsposition zurtickfahren. Die Start-/Stopfrequenz ist bei allen Satzen gleich
und betragt 200 Hz, der Motorfahrt mit maximaler Beschleunigung. Der Vor-
gang soll 20 mal wiederholt werden. Die einzelnen Satze und Programmwie-
derholungen werden extern gestartet.

Position (Schritted

%) 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500

| | | | | |
| \ I | | |

|
!
|
5000 Hz |
|
[}
|
[}

| |
[ [
] ]
| | —
: | N
| | 0
Satz 1 : : @
200 Hz J<— l ' o
[} : ] -
[} ] ]
200 Hz | Satz 2 i—H
[}
[} } ]
200 Hz | Satz 2 K > |
| I I ~N
200 Hz | Satz 2 | < X N
[} ] ] pnd
200 Hz | H—|' ' »
! e Satz 2
120 Programmdurchlaufe atz | | &
200 Hz | Satz 2 r____<____aF £
: ] ] o
200 Hz | satz 2 K > |
[} ] ]
200 Hz | Satz 2 | < X
[} ] ]
208 Hz | Satz 2 je____>____ﬁ
: ] ]
| | | ™
3000 Hz ! ; ! N
I I I o
1 ] ] w0
[} }
500 Hz Satz 3 | -
| | 1 £
[} ] ]

Q = externer Start X = autom. Start
nach 2 sec.

Abb. 6.4: Fahrwege des Programmierbeispiels
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Festlegung der Programm- und Satzparameter:

a)

b)

Programmparameter

- Programmdurchlaufe
Der Vorgang soll 20 mal wiederholt werden =
Programmdurchlaufe = 20
- Programmpause
Die Programmdurchlaufe werden extern gestartet =
Programmpause = 0
- Anzahl der Satze
Das Programm besteht aus 3 Satzen = Anzahl Satze = 3
- Befehlspause
Die Satze werden extern gestartet = Befehlspause = 0

Satzparameter Satz 1

- Schritte:
Satz 1 beinhaltet 4000 Schritte = 4000 = 00000000 00001111
10100000 (binar)
= LS-Byte = 160 (Dezimal)
Schritte = 15 (Dezimal)
MS-Byte = 0 (Dezimal)
- Startfrequenz
Die Startfrequenz betragt 200 Hz = Startfrequenz = 200/50-1 = 3
- Maximalfrequenz
Die Maximalfrequenz betragt 5000 Hz = Maximalfrequenz = 5000/50-1
=99
- Satzdurchlaufe
Der Satz wird nur 1 mal gefahren = Satzdurchlaufe = 1
- Satzpause
Die Satzpause ist im Satz 1 nicht wirksam, da der Satz nur 1 mal ge-
fahren wird = Satzpause = 1 (virtueller Wert)
- Richtung
Annahme: Richtung = 1 bedeutet Rechts (ist vom Motoranschlul3 ab-
hangig) =Richtung = 1
- Richtungsumkehr
Die automatische Richtungsumkehr ist deaktiviert = Richtungsumkehr
=0
- Rampe
Es wird die maximale Beschleunigung gefahren = Rampe = 1
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c)

d)

Satzparameter Satz 2

- Schritte:
Satz 2 beinhaltet 1000 Schritte = 1000 = 00000000 00000011
11101000 (binér)
= LS-Byte = 232 (Dezimal)
Schritte = 3 (Dezimal)
MS-Byte = 0 (Dezimal)
- Startfrequenz
Die Startfrequenz betragt 200 Hz = Startfrequenz = 200/50-1 = 3
- Maximalfrequenz
Die Maximalfrequenz betragt 200 Hz = Maximalfrequenz = 200/50-1 =
3
- Satzdurchlaufe
Der Satz wird 8 mal gefahren = Satzdurchlaufe = 8
- Satzpause
Die Satzpause betragt 2 Sekunden (automatischer Start) = Satzpause
= 2 Sek./100 ms = 20
- Richtung
erster Start des Satzes nach links = Richtung =0
- Richtungsumkehr
Die automatische Richtungsumkehr ist aktiviert = Richtungsumkehr = 1
-  Rampe
Es wird die maximale Beschleunigung gefahren = Rampe = 1

Satzparameter Satz 3

- Schritte:
Satz 3 beinhaltet 4000 Schritte = 4000 = 00000000 00001111
10100000 (binér)
= LS-Byte = 160 (Dezimal)
Schritte = 15 (Dezimal)
MS-Byte = 0 (Dezimal)
- Startfrequenz
Die Startfrequenz betragt 200 Hz = Startfrequenz = 200/50-1 = 3
- Maximalfrequenz
Die Maximalfrequenz betragt 3000 Hz = Maximalfrequenz = 3000/50-1
=59
- Satzdurchlaufe
Der Satz wird nur 1 mal gefahren = Satzdurchlaufe = 1
- Satzpause
Die Satzpause ist im Satz 3 nicht wirksam, da der Satz nur 1 mal ge-
fahren wird = Satzpause = 1 (virtueller Wert)
- Richtung
Der Satz wird nach links gefahren = Richtung = 0
- Richtungsumkehr
Die automatische Richtungsumkehr ist deaktiviert = Richtungsumkehr
=0
- Rampe
Es wird die maximale Beschleunigung gefahren = Rampe =1
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Musterbyte: 8 Datenbits
Start :l

Umschalten auf Programmierung

000011 h

Progr ammdur chlaufe Progr ammpause finzahl Satze Befehlspause

00810100 I 00BRR0Y0 I 00000011 I 0002000

Schritte LS-Byte Schritte Schritte MS-Byte

L 25ms keine Dateny 11 pPEEEO I 0oBR1111 I 00020000

Startfrequenz Maximalfrequenz Satzdurchlaufe Satzpause

00000011 I 01100011 I 0001 I 0000RR01

Richtung Richtungsumk ehr Rampe

000RB01 I 00VBRYCY I 00VRR01

Schritte LS-Byte Schritte Schritte MS-Byte

L5 80ms keine Dateny 11131000 I 00000011 I 0002000

Startfrequenz Maximalfrequenz Satzdurchlaufe Satzpause

0002011 I 000020011 I 00001000 I 00010100

Richtung Richtungsumkehr Rampe

00BR0Y0 I 00000001 I 000201

Schritte LS-Byte Schritte Schritte MS-Byte

L 8@ms keine Dateny 101 0QRE0Q I 0oL01111 I 0000RV0Y

Startfrequenz Maximalfrequenz Satzdurchlaufe Satzpause

00B2R011 I 00111011 I 0002001 I 000201

T OO0 00

Richtung Richtungsumkehr Rampe

00BRR0Y0 I 00BRV0Y0 I 00020001

%8@ ms keine Daten > Ende der Programmierung
I = 100 ps Pause

Abb. 6.5: Beispielubertragung

Nach erfolgreicher Programmierung leuchtet die LED ,Programmende*” wieder
und die Daten sind gespeichert. Die SMCI-46 ist nun betriebsbereit und das
Programm kann gefahren werden. Die Programmdaten sind auch nach einem
Wiedereinschalten der Steuerung noch vorhanden, sie werden erst durch eine
erneute Programmierung verworfen.

-29-
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Programmierung ohne Speicherung der Daten im EEPROM

Bei der Programmierung der SMCI-46 kann das Abspeichern der Daten im
EEPROM umgangen werden (Einsatz bei stdndig wechselnden Satzparame-
tern). Bei dieser Art der Programmierung fallen die Programmparameter weg,
es werden nur die Daten fur den auszufuhrenden Satz Ubertragen. Die Satz-
parameter beinhalten:

- Schritte (bestehend aus 3 Byte)
- Startfrequenz

- Maximalfrequenz

- Satzdurchlaufe

- Satzpause

- Richtung

- Richtungsumkehr

- Rampe

Die Definition, Art und Berechnung der einzelnen Bytes entspricht der norma-
len Programmierung (mit Abspeichern der Daten). Der programmierte Satz
kann nach erfolgter Programmierung auf die herkdbmmliche Weise gestartet
werden, er wird allerdings nur einmal ausgefihrt, anschliel3end ist eine erneu-
te Programmierung notwendig. Wird die Steuerung ein weiteres Mal ohne vor-
hergehende Programmierung gestartet, so werden die im EEPROM enthalte-
nen Daten ausgefuhrt.

Die Programmierung ohne das Abspeichern wird durch einen chr(7) eingelei-
tet.

Umschalten auf Programmierung (Chr 7>
Schritte LS-Byte | Schritte Schritte MS-Byte | Startfrequenz
Maximalfrequenz Satzdurchlaufe Satzpause Richtung
Richtungsumkehr Rampe —> Start (extern oder serielld

Abb. 6.6: Programmierung ohne Speichern

Programmstart

Zusatzlich zum externen Programmstart kann die SMCI-46 auch mit Hilfe der
seriellen Schnittstelle gestartet werden. Hierzu wird eine ,,04“ an die Steuerung
Ubertragen, welche den unmittelbaren Programmstart auslost. Hierbei ist zu
beachten, dal3 die SMCI-46 zuvor bereits mit den erforderlichen Parametern
programmiert wurde.
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Start—j 00B0V108 — Progr ammausfUuhrung

Abb. 6.6: Programmestart ber RS232

Satzstart

Die einzelnen Satze kénnen mit Hilfe der seriellen Schnittstelle auch einzeln
abgerufen und gefahren werden. Mit Hilfe dieser Fahrmethode kénnen bis zu
25 Satze vorprogrammiert (wie oben beschrieben oder mit SMCI-46 Software
(bis 20 Satze)) und je nach Anforderung aufgerufen werden. Dazu wird zu-
nachst eine ,,05" an die Steuerung Ubertragen und anschlieRend die geforderte
Satznummer. Der Satz wird einschliel3lich der Satzwiederholungen und Pau-
sen nach erfolgter Ubertragung gestartet.

Start—y 0BBBBLY1V1 Satznummer|— Satzstart

Beispiel: Start des 3. Satzes

Start—y 0BBBBV101 BBBBVV11 — Start Satz 3

Abb. 6.7: Satzstart iber RS232

Referenzfahrt

Auch die Referenzfahrt kann jederzeit im Zustand Programmende (LED
P.END leuchtet) Uber die serielle Schnittstelle aufgerufen werden. Hierzu wird
zunachst eine ,06* (Umschaltung in Modus Referenzfahrt) und anschlielRend
die Frequenznummer (Frequenz fiur die Referenzfahrt, Berechnung: (Fre-
guenz/50)-1) und die Richtung (00 oder 01) Ubertragen. Die Ausgabe wird
nach dem Ubertragen der Richtung gestartet. Die SMCI-46 sendet nach jedem
Schritt eine 255 als Kennzeichnung, dafd die Ausgabe innerhalb der nachsten
Pause (Dauer: t ~ 1 / Frequenz) durch Senden einer ,255" gestoppt werden
kann.
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Start der Referenzfahrt

Start
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Freguenznummer Richtung

©vovLV116
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L—%Referenzfahrt startet

Referenzfahrt stoppen

Empfang

Senden

11111111

11111111

—> Referenzfahrt stoppt

Abb. 6.8: Referenzfahrt iber RS232

Einstellen von Schrittmode und Phasenstrom

Um den Schrittmodus oder den Phasenstrom zu andern, werden insgesamt 4
Byte Ubertragen. Das erste Byte (,01) versetzt die Endstufe in den Modus
Endstufenparameter einstellen“. Anschlieend wird der gewlnschte Schritt-
mode, der Phasenstrom und die Stromeinstellung nach unten stehender Ta-
belle an die SMCI-46 Ubertragen.

Schrittmodus | Byte Phasenstrom Byte Stromabsenkung | Byte
Vollschritt 00 25A 1 ein 00
Halbschritt 01 3,0A 2 aus 01

Viertelschritt 02 35A 4
Flnftelschritt 03 40A 8
Achtelschritt 04 45 A 16

Zehntelschritt 05 50A 32

55A 64
6,0 A 128

Bei einem Phasenstrom von 5,5 und 6,0 A ist die Stromabsenkung automa-
tisch aktiviert. Im Beispiel wird die Endstufe mit den Einstellungen Halbschritt,
4,5 A und Stromabsenkung aus parametriert.

Endstufenpar ameter einstellen

o1

Schrittmodus Phasenstrom

Start—y 000BLBEO1 5]1%]1%1%]%1%1%)1 5]1%]%)0%]%]%1%]
Stromabsenkung
PBEOREBl ——Einstellungen Ubernehmen

Abb. 6.9: Einstellen der Endstufenparameter

-32-
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7. Fehlermeldungen

7.1 P.End und Run blinken gleichmafRiqg

Die Steuerung ist wahrend der Programmausfihrung auf einen Endschalter
aufgefahren. Fuhren Sie einen Reset durch und fahren Sie die Seuerung ma-
nuell mit T+ oder T- vom Endschalter. Prifen Sie die moégliche Ursache fur
den Fehler.

8. Technische Daten

Betriebsspannung 24 bis 48 V DC
Phasenstrom 2,5his6 A
Stromeinstellung Uber RS232
Betriebsart Bipolar-Chopper-Driver
Betriebsmodus Vollschritt
Halbschritt
Viertelschritt
Funftelschritt
Achtelschritt
Zehntelschritt
Schritteinstellung Uber RS232
Schrittfrequenz 100 bis 12000 Hz
Testmodus Uber Tasten T+ und T-
Ausgénge Optokoppler

Ausgangsstrom max. 50 mA
Ausgangsspannung max. 35 V

Eingédnge Standard 5V, 24 V optional
Optokoppler
10 mA Eingangsstrom
Stromabsenkung 0 und 30 % Uber RS232
LED Power (Betriebsspannung)

Run (Ausgabe lauft)
P.End (Betriebsbereit)
Error (Ubertemperatur, KurzschluR)

Temperaturbereich 0 bis 40° C
Anschlufart Schraubsteckklemmen
Befestigungsart auf DIN-Tragschiene

Direktverschraubung

9. Abstrahlung hochfrequenter Felder

Durch die getaktete Arbeitsweise der SMCI-46 entstehen um die stromfihrenden
Leitungen, insbesondere um die Motor- und Versorgungsleitungen, elektrische
und magnetische Wechselfelder. Diese Felder konnen andere Gerate storen.
Gleichzeitig kann die SMCI-46 durch derartige, von anderen Geraten erzeugte
Felder gestort werden.
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10. Abmale
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Anhang A: Beispielprogramme fur S7-215

//
//Programmstart der SMCI-46 iiber die serielle Schnittstelle

//

NETWORK 1

LD SMO.1 //erster Zyklus

MOVB 5, SMB30 //19.200 Baud, 8 Datenbits,keine Paritédt
MOVB 1, VB10O //1 Zeichen wird Ubertragen
MOVB 16#4, VB101 //"04" Ubertragen

NETWORK 2

LD EO0.1

EU //steigende Flanke an EO0.1
XMT VB100, O //Ubertragung starten
NETWORK 3

MEND //Ende Hauptprogramm

//

//Programmstart der SMCI1-46 Uber die serielle Schnittstelle
//Satzstart Satze 1 bis 4 Uber die serielle Schnittstelle
//

NETWORK 1

LD SMO.1 //erster Zyklus

MOVB 5, SMB30 //19.200 Baud, 8 Datenbits,keine Paritat
NETWORK 2 //Programmstart

LD EO.O

EU

MOVB 1, VB10O //1 Zeichen wird Ubertragen
MOVB 16#4, VB101 //'04" Ubertragen

XMT VB100, O //Ubertragung starten

NETWORK 3 //Start Satz 1

LD EO.1

EU

MOVB 2, VB100O //2 Zeichen werden Ubertragen

MOVB  16#5, VB101 //'05" uUbertragen
MOVB 16#1, VB102 //'01" Ubertragen

XMT VB100, O //Ubertragung starten

NETWORK 4 //Start Satz 2

LD EO.2

EU

MOVB 2, VB100O //2 Zeichenen werden Ubertragen

MOVB 16#5, VB101 //"05" Ubertragen
MOVB 16#2, VB102 //"02" Ubertragen
XMT VB100, O //Ubertragung starten
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NETWORK 5 //Start Satz 3

LD EO.3

EU

MOVB 2, VB100 //2 Zeichenen werden Ubertragen

MOVB  16#5, VB101 //'05" Ubertragen
MOVB 16#3, VB102 //'03" uUbertragen

XMT VB100, O //Ubertragung starten

NETWORK 6 //Start Satz 4

LD EO.4

EU

MOVB 2, VB100O //2 Zeichenen werden Ubertragen

MOVB  16#5, VB101 //'05" Ubertragen
MOVB  16#4, VB102 //''04™ Ubertragen
XMT VB100, O //Ubertragung starten

NETWORK 7
MEND //Ende Hauptprogramm
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